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Programm

1. Uber uns - Norbert Kempf CNC Technik

Zahlen & Fakten
Produktgruppen / Kunden
Maschinenpark

Starken

Erfolge

Zukunft

Norbert Kempf CNC-Technik GmbH
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CNC-Technik GmbH

Zahlen & Fakten
Unternehmensgrindung 1970

Aktuell ca. 3000 m2 Produktionsflache

ca. 100 Mitarbeiter im

Dreischicht Betrieb beschéftigt

uber 18.000 verschiedene

Teillenummern im Portfolio
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CNC-Technik GmbH

" Zahlen & Fakten

taglich ein Neuteil in der

Prozessplanung/Fertigung

Fertigungslosgrél3en von Stiuckzahl 1
bis Stiickzahl 500

Werksticke bis 1000

Priufmerkmale

Norbert Kempf CNC-Technik GmbH 4



- orbert ' ' ' " ' Uber uns

| Kempf Produktgruppen

Automobil

Prototypen Baumaschinen Maschinenpaletten
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Kempf | Kunden

FESTO BE Tires Syster @
Antriebs- und Fahrwerktechnik

 BOSCH HKOMATSU

Bosch Group L
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fempf Maschinenpark

CNC-Technik GmbH

Uber 20 Bearbeitungszentren und CNC Drehmaschinen

1 Flexibles Fertigungssystem Fa. Fastems

6 Bearbeitungszentren
96 Stellplatze fur Maschinenpaletten
4 Ladestationen fur Maschinenpaletten
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| Kempf Maschinenpark

System 1

Nachteil
Werkzeugbereitstellung/Transporte = grol3e Werkzeugmagazine Nicht jede Maschine kann auf jedes Werkzeug
Spannmittelbereitstellung/Transporte = Palettenregal zugreifen und kann somit jedes Bauteil fertigen

Norbert Kempf CNC-Technik GmbH 8



lmf

CNC-Technik GmbH
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Maschinenpark
Uber 20 Bearbeitungszentren und CNC Drehmaschinen

1 Flexibles Fertigungssystem Fa. Fastems

6 Bearbeitungszentren
96 Stellplatze fur Maschinenpaletten
4 Ladestationen fur Maschinenpaletten

1 Flexibles Fertigungssystem Fa. Fastems

12 Bearbeitungszentren

156 Stellplatze flr Maschinen- und Rohmaterialpaletten

4 Ladestationen flir Maschinenpaletten

4 Ladestationen flir Rohmaterialpaletten

2500 Werkzeugplatze im zentralen Werkzeugspeicher CTS
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CNC-Technik GmbH

System 2 und 3

Werkzeugbereitstellung/Transporte = automatisiert,
zentraler Werkzeugspeicher CTS
Spannmittelbereitstellung/Transporte = Palettenregal MLS
Rohmaterialbereitstellung/Transporte = Palettenregal MLS
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ZDF
1000 WKZ Transporte/Tag
500 Palettentransporte/Tag

Flexibilitat
jede Maschine kann auf jedes Werkzeug zugreifen
d.h. jede Maschine kann jedes Bauteil fertigen
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| Kempf Maschinenpark

Mehrere 3D Koordinatenmessgerate

Hochdruckwasserstrahlentgratanlage

Konventioneller Maschinenpark

Drehen, Frasen und Flachschleifen etc.

Norbert Kempf CNC-Technik GmbH 11



runs

e - a— | | | T~
| Kempf Unsere Starken

Prozessplanungsauftrag ftr jedes

Neuteil oder Prozessanderung

Systematische Prifplanung

Eigene Konstruktion

Eigener Vorrichtungsbau
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" Kempf i | kil  Unsere Starken

LosgroRenunabhangige Preise
CNC 4.0
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CNC-Technik GmbH
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Absolute Automatisierung bzw.

Eliminierung des Folgeristens

Zugewinn von hochqualifizierter

Mitarbeiterkapazitat

Flexibilisierung der Produktion

Verringerung der Durchlaufzeiten

TEr olge

Entlastung der Qualitatssicherung und

Messtechnik

Erstteil = Guttell

Reduzierung der Fehlerkosten

optimale Nutzungsgrade
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Kempf Zukunf

System 4

Flexibilitat
jede Maschine kann auf jedes Werkzeug zugreifen
d.h. jede Maschine kann jedes Bauteil fertigen

Mehrere Systeme, auch in verschiedenen
Produktionshallen, konnen auf alle Werkzeuge
zugreifen. Weiterer Flexibilitdtszuwachs
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Y Vielen Dank fiir

lhre Aufmerksamkeit

Norbert Kempf CNC-Technik GmbH
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